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Produktdatenblatt
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Biresin® G36

Warmebestandiges GieBharz, gefullt

| Anwendungsbereiche

| [Produktvorteile

o zum GielRen warmebestandiger Formen und
Werkzeuge sowie Hinterflllungen von GielRerei-

formplatten

o mit Harter Biresin® G36 und Biresin® P7 zur
Herstellung von warmebestandigen Formen,
wie z. B. Vakuumtiefziehformen

O mit Harter Biresin® L74 zur Herstellung von
Spritzgielwerkzeugen fur Prototypen und

Kleinserien

gutes FlieRverhalten und lange Verarbeitungszeit
mit Harter Biresin® G36 gielRbar im offenen
GuR bis 100 mm, mit Harter Biresin® L74 bis
40 mm Schichtstarke

nur geringe Schwundwerte
gute mechanische Eigenschaften nach
Temperung, auch bei héheren Temperaturen
ausgehartete Teile mechanisch bearbeitbar
mit Harter Biresin® P7 fiir kiirzere Topfzeit und
schnellere Durchhéartung

| Beschreibung

o Basis 2K-EP-System

O Harz Biresin® G36, Epoxidharz, grau, gefillt

O Harter Biresin® G36, Standardharter, Amin, bernsteinfarben, ungefullt

O Harter Biresin® L74, Amin, farblos bis bernsteinfarben, ungefillt

O Harter Biresin® P7, Amin, gelblich, ungefllt

Verarbeitungsdaten Harz Harter

Einzelkomponenten Biresin® G36 | Biresin® G36 Biresin® L74 Biresin® P7

Viskositat, 25°C mPas ~ 80.000 =185 <10 ~20.000

Dichte g/ml 1,79 0,96 0,94 1,09

Mischungsverhéltnis  in Gewichtsteilen 100 10 6 8
Mischungen

Mischviskositat, 25°C mPas ~18.000 ~6.700 pastos

Topfzeit, 500 g, RT min 60 - 120 60 - 120 30

Entformzeit, RT h 24* 24/RT + 3/60°C 16 - 24

Physikalische Daten (ca.-Werte)

Biresin® G36 Harz mit Harter | Biresin® G36 Biresin® L74 | Biresin® P7

Dichte ISO 1183 g/cm? 1,7

Hartungsbedingungen 4h/100°C 3h/60°C 4h/60°C

(Aufheizrate 10 K/h) +3h/140°C | +2h/100°C

Shore-Harte ISO 868 - D 89 D 89 D 89

E-Modul ISO 178 MPa 7.300 8.700

Biegefestigkeit ISO 178 MPa 80 89

Druckfestigkeit ISO 604 MPa 130 135 130

Schlagzahigkeit ISO 179 kd/m? 11 12

Warmeformbestandigkeit ISO 75B °C 141* > 220 141*

Lin. Schwindung, Al-Form intern % 0,04

Lin. Warmeausdehnungskoeff. a.  DIN 53 752 K- 35-40x10° 35x10°

* Werte nach Temperung 4 h / 120°C
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Einzelgebinde Biresin® G36 Harz 20 kg; 5 kg netto
Biresin® G36 Harter 15 kg; 2 kg; 0,5 kg netto
Biresin® L74 Harter 4,25 kg; 0,3 kg netto
Biresin® P7 Harter 0,5 kg netto

O Die Material- und Verarbeitungstemperatur soll zwischen 18 und 25°C liegen.

o Vor der Verarbeitung muB die Harzkomponente sorgfaltig homogenisiert werden.

O Es ist besonders darauf zu achten, dass eine griindliche, moglichst blasenfreie Mischung der Komponenten
erfolgt.

o Die fertigen Mischungen sollten vor dem VergieRen einige Minuten entliiftet werden.

O Pordse Formoberflachen (Holz) sind zuvor gut zu versiegeln.

o Danach sind die Mischungen, an der tiefsten Stelle beginnend, mit geeigneter Gieldtechnik in die sorgfaltig
mit Trennmitteln (z. B. Sika® Trennmittel 810, Sika® Trennmittel 815 Quick oder Sika® Trennwachs 818)
vorbehandelten Formen zu gieRen.

o Vor der Entformung von Formteilen mit komplexen Oberflachen aus Biresin® G36 Harz und Biresin® G36
Harter sowie bei Harter Biresin® L74 generell wird eine Temperung von ca. 3 h bei 60°C empfohlen.

O Nach einer Vernetzungszeit von 24 h bei RT wird die vollstandige Aushartung des Formstoffes durch
Warmeeinwirkung oder Temperung bei erhéhten Temperaturen tber mehrere Stunden erreicht.

O Durch Zugabe von bis zu 50 Gewichts-% Aluminiumpulver zur Kombination Biresin® G36 Harz und
Biresin® L74 Harter kann die maximale GieRdicke erhéht werden.

B Zur Kombination mit Biresin® G36 Harz und Biresin® L74 Harter flr die FrontschichtguRanwendung eignet
sich das warmebestandige Oberflachenharz Biresin® S19.

O Zur Reinigung der ausgeharteten Formstoffe von Wachsresten sollten nur méglichst umweltfreundliche
Wachsldser, wie z. B. Sika® Reinigungsmittel 5, verwendet werden. Bei der Anwendung von anderen
Reinigern ist zuvor deren Vertraglichkeit mit dem Harz zu testen.

O In temperierten Raumen (18 - 25°C) und ungedffneten Originalgebinden betragt die Lagerfahigkeit
mindestens 12 Monate.

o Durch unginstige Lagerbedingungen kristallisierte Komponenten sind durch vorsichtiges, moglichst
kurzzeitiges Erwarmen auf max. 70°C zu entkristallisieren und vor der Verarbeitung wieder auf Raum-
temperatur abzukihlen.

O Angebrochene Gebinde sind stets sofort wieder feuchtigkeitsdicht zu verschlielen und baldméglichst zu
verarbeiten.

Fir den Umgang mit unseren Produkten sind die wesentlichen physikalischen, sicherheitstechnischen,
toxikologischen und 6kologischen Daten den stoffspezifischen Sicherheitsdatenblattern zu entnehmen.
Die einschlagigen Vorschriften, z. B. die Gefahrstoffverordnung, sind zu beachten.

In nicht ausgehartetem Zustand sind unsere Erzeugnisse in der Regel wassergeféahrdend und diirfen
deshalb nicht in die Kanalisation, in Gewasser und in das Erdreich gelangen.

Auf Wunsch stellen wir lhnen unsere ,Hinweise zum Arbeitsschutz beim Umgang mit Produkten der Sika
Deutschland GmbH* zur Verfligung.
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Nicht ausgehartete Produkte sind in der Regel besonders Giberwachungsbedurftige Abfalle und missen
ordnungsgemal entsorgt werden. Ausgehartetes Material kann nach Absprache mit der jeweils zustandigen
Behorde oder Deponie als Haus- / Gewerbeabfall entsorgt werden.

Auskunftspflichtig flr die ordnungsgemafie Entsorgung sind die ortlichen Behorden, wie z.B. Landratsamt,
Umweltschutzamt oder Gewerbeaufsichtsamt.

Alle technischen Daten, MalRe und Angaben in diesem Datenblatt beruhen auf Labortests.
Tatsachlich gemessene Daten kénnen in der Praxis aufgrund von Umsténden auRerhalb unseres
Einflussbereiches abweichen.

Die vorstehenden Angaben, insbesondere die Vorschlage fir Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte,
beruhen auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen im Normalfall, vorausgesetzt die Produkte wurden
sachgerecht gelagert und angewandt. Wegen der unterschiedlichen Materialien, Untergriinden und
abweichenden Arbeitsbedingungen kann eine Gewahrleistung eines Arbeitsergebnisses oder eine

Haftung, aus welchem Rechtsverhaltnis auch immer, weder aus diesen Hinweisen, noch aus einer
mundlichen Beratung begriindet werden, es sei denn, dass uns insoweit Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit
zur Last fallt. Hierbei hat der Anwender nachzuweisen, dass er schriftlich alle Kenntnisse, die zur
sachgemalfien und erfolgversprechenden Beurteilung durch Sika erforderlich sind, Sika rechtzeitig und
vollstandig Ubermittelt hat. Der Anwender hat die Produkte auf ihre Eignung fur den vorgesehenen
Anwendungszweck zu priifen. Anderungen der Produktspezifikationen bleiben vorbehalten.

Schutzrechte Dritter sind zu beachten. Im Ubrigen gelten unsere jeweiligen Verkaufs- und Lieferbedingungen.
Es gilt das jeweils neueste Technische Merkblatt, das von uns angefordert werden sollte.

Weitere Informationen:

Sika Deutschland GmbH _ 2
Niederlassung Bad Urach Tel: +49 (0) 7125 940 492 @Q"“‘“”%% @
Stuttgarter Str. 139 Fax: +49 (0) 7125 940 401 $ g’
® D - 72574 Bad Urach Email: tooling@de.sika.com s i '0%
Deutschland Internet: www.sika.de 5




